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产品简介 
乐泰

®
产品 Frekote770-NC是低气味，快速挥发的 Frekote 700-NC。Frekote 770-NC提供优良的脱离，而

且可以直接替代 Frekote 700-NC。Frekote 770-NC 可用于离型以下材料：环氧树脂（热固化树脂,复合纤

维材料）聚酯材料与热塑性塑料。  

特性 
表面光滑，易离型 

适用广—适用大多数聚酯材料 

室温干燥固化 

无转移 

无残留 

低气味 

材料理化性能 
外观 清澈液体 

气味 烃味 

溶剂 脂肪族烃 

比重 0.720+/-0.015

0.770±0.010
闪点(TCC), 27°C (65°F)
保质期 生产日期后 1年 

固化后热稳定性， 400°C (750°F)   
应用温度， 13°C – 60°C (55°F - 140°F)
注意事项 对湿气敏感，不使用时盖子应密封良好。使用过程要保持良好空气流

通。 

模具的准备 
为了获得最好的效果，Frekote 770-NC 离型剂应用在表面清洁且干燥的模具上。所有蜡、密封剂、擦洗剂

和其他脱模剂的残留必须清洗干净。可以选择 Frekote PMC, PMC Plus 或其他清洁溶剂清洗。树脂积垢可

以用轻微打磨的方法去除。 

新模具 
性能良好的新模具可以保证 Frekote 产品在模具表面具有良好的粘接效果。新的玻璃纤维加强型和环氧树

脂模具可在厂商的指导下进行使用。 

说明 
多孔, 新或翻修后的模具在使用前应用 Frekote密封剂来进行密封。其应用指南可参考产品技术说明。 

应用方法(使用前参考产品安全数据说明) 
FREKOTE 770 - NC可以在室温至60℃ (140°F)的条件下喷涂于模具表面。可用喷枪喷。也可用毛刷涂或用
干净的无尘布抹上去。(但不可用无纺布，因为REKOTE的溶剂会溶解无纺布的粘合剂。)喷涂时应确保空气

源干燥或使用非气压式的喷枪。如果可以，把模具加温50°C (120°F)把模面的湿气赶走。 

1. 每一次只需要一层薄膜,可以擦或喷,但是要求是一层光滑,连续而且湿润的薄膜 。避免在刚擦或喷完

的表面工作, 要等溶剂完全挥发后才能继续。喷涂时建议喷头离表面20-30cm (8-10 英吋) 。最好在

喷涂中有秩序地从模具的这一边 喷到另一边。



2. 一般需要涂２层或在多一点的底膜,每层需要5-10分钟让溶剂挥发。底膜应该是干燥，不粘。

3. 喷涂有时侯会做出消光面，可用棉布轻力印干底模，从而做出光亮面。

4. 当模具表面和Frekote 770-NC 完全调整好后,才能得到更多的离型次数。如果在最初三次试压后再补

喷一次,效果会更好。

5. 当出现脱模困难时, 可以选择整个模具再涂一遍, 或者只涂有问题的地方。如果模具温度高于60°C
(140°F), Frekoet 770-NC要确保完全干燥后才继续使用。如果工作温度高于60°C (140°F)用Frekote

800-NC。

说明 
有规律地在底膜破坏前补涂可以延长脱离次数，而且减少树脂的织聚。 

注意 
关闭密封模具(如转动模具)前, 要确保所有的溶剂都挥发完, 特别要留意模具表面的凹坑, 小孔不再滞留

溶剂。不含油的压缩气可以帮助排除滞留的溶剂。 

易燃性／储存 
Frekote 770-NC 含有易燃溶剂。此产品应该在空气流通的环境使用。储存在干爽，凉快的地方。在不用

的时侯，应保持盖子密封。详细资料请参考 MSDS。 

说明 
本文中所含的各种数据仅供参考，被认为是可靠的。对于任何人采用我们无法控制的方法得到的结果，我

们恕不负责。决定把本产品用在用户的哪一种生产方法上，及采取哪一种措施来防止产品在贮存和使用过

程中可能发生的损失和人身伤害都是用户自己的责任。鉴于此，乐泰公司明确声明不担保因销售乐泰产品

或特定场合下使用乐泰产品而出现的问题。乐泰公司明确声明对任何间接或意外损失包括利润方面的损失

都不承担责任。本文中所论述的各种生产工艺或化学成分都不能被理解为这些专利可以被其他人随便使用

和拥有或被理解为得到了包括这些生产工艺和化学成分的乐泰公司的专利许可证。建议每个未来的用户重

复使用前都要根据本文提供的数据先做实验。本产品受美国、外国专利或专利应用的保护。 


